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Der neue Standard für feuchtig- 
keitsempfindliche Schüttgüter
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Der DryTainer bietet ein optimiertes Transportvolumen für staubende, rieselnde und  
feuchtigkeitsempfindliche Güter. Mit dem zum spezifischen Gewicht der Schüttgüter  
passenden InnoWaggon bietet der DryTainer die komplette Transportlösung. 

Systemvorteile

>  Schüttgut ist vor Feuchtigkeit geschützt

>  Verschiedene Längen und Volumen in Kombination  
 mit verschiedenen InnoWaggons je nach Transportgut 

>  Trennung von Aufbau und Waggon beim Entladen

>  Keine Verschmutzung des Waggons beim Beladen,  
 Entladen und während des Transports

>  Sicheres und kontrolliertes Be- und Entladen

>  Hohe Nutzlast pro Waggon

>  Volle Ausnutzung der Waggonkapazität bei Gleisklasse D 

>  Wagen mit DryTainer XM verkehrt im Profil G1 ohne  
 zusätzliche Genehmigungen

Beladung

>  Schwerkraftbeladung

>  Minimale Staubbelastung durch Pyramidenform

>  Möglichkeit zur automatischen Reinigung und Trocknung  
 des Ladebereiches um Kontaminierungen zu minimieren

Entladung

>  Stationäre Entladeanlage oder Drehentladestapler

>  Bedienung durch eine Person in klimatisierter Kabine 

>  Minimale Staubbelastung durch Pyramidenform

>  Großer Entladefluss im Vergleich zur Druckentladung

>  Dosierte Schwerkraftentladung möglich

Transport von empfindlichen Schüttgütern

Der DryTainer bietet eine sichere Be- und Entladung so-
wie Transport von empfindlichen Gütern. Es gibt keine Ver-
schmutzung während des Transports, das heißt, die Qualität 
des Materials bleibt erhalten. Aufbau und Waggon werden 
beim Entladen getrennt. Zu den sensiblen Gütern, die mit dem  
DryTainer problemlos transportiert werden können, gehören 
direkt reduziertes Eisen DRI (B), (C) oder Zementklinker. 

Transport von stark verschmutzenden Schüttgütern  

Die Pyramidenform ermöglicht eine weitgehend staubfreie 
Beladung und durch die Trennung von Aufbau und Waggon 
werden die Waggons beim Entladen nicht verschmutzt. Da 

DryTainer Anwendungsgebiete
nicht  zwischen den Drehgestellen entladen wird, ist ein ganz-
jähriger sicherer Betrieb auch bei kalten Wintertemperaturen 
möglich. Mit dem DryTainer gibt es weniger Korrosion am 
Waggon, wenn stark verschmutzende Güter wie Salz oder 
Branntkalk transportiert werden. 

Transport von Staub und rieselfähigen Materialien

In Kombination mit dem InnoWaggon bietet der DryTainer 
eine höhere Nutzlast pro Zuglänge im Vergleich zu herkömmli-
chen Silowagen. Es sind keine neuen, teuren Waggons, Druck-
behälter oder Druckentladungen erforderlich. Der Container 
bietet kurze Entladezeiten für große Volumen und ist gut ge-
eignet für den Transport von Asche, Sand oder Quarzkristallen.



DryTainer

  DryTainer XM DryTainer XM   DryTainer XL    DryTainer XXL 
  13 ft / 22 m³ 13 ft / 22 m³ 15 ft / 26 m³   15 ft / 32 m³

InnoWaggon (IW) 2x30 ft 2x40 ft  2x45 ft

Anzahl DryTainer / IW 4 6  6 
Länge über Puffer (LüP) 22.500 mm 26.620 mm  29.520 mm 
Eigengewicht  39.600 kg 46.500 kg 47.900 kg  49.500 kg
Max. Gesamtgewicht 180.000 kg 180.000 kg 180.000 kg  180.000 kg
Nutzlast  140.400 kg 133.500 kg 132.100 kg  130.500 kg
Volumen  88 m³ (4 x 22 m³) 132 m³ (6 x 22 m³) 156 m³ (6 x 26 m³)  191 m³ (6 x 32 m³)
Ladegut (Beispiele) DRI Direkt reduz. Eisen Salz, Zementklinker Lithiumerz, Branntkalk  Holzpellets, Getreide 
Gesamthöhe  3.974 mm  3.974 mm 4.593 mm  4.593 mm
Breite 2.900 mm  2.900 mm 2.900 mm  2.900 mm
Lichtraumprofil G1 G1 G2  G2

DRI-Entladung mit Drehentladestapler DRI-Entladung mit stationärer Entladeanlage

Vier DryTainer XM 13 ft / 22 m³ auf 2x30 ft InnoWaggon  
für besonders schwere Schüttgüter wie DRI

Sechs DryTainer XM 13 ft / 22 m³ auf 2x40 ft InnoWaggon
für schwere Schüttgüter wie Salz oder Zementklinker

Sechs DryTainer 15 ft / 32 m³ auf 2x45 ft InnoWaggon 
für leichte Schüttgüter wie Holzpellets oder Getreide

Sechs DryTainer 15 ft / 26 m³ auf 2x45 ft InnoWaggon 
für mittelschwere Schüttgüter wie Lithiumerz oder Branntkalk



InnoWaggon – die leichte Basis

INNOFREIGHT Solutions GmbH 

Grazer Straße 11, 8600 Bruck an der Mur, Österreich
info@innofreight.com | www.innofreight.com 

2023-04 | Technische Änderungen und Irrtümer vorbehalten

Jeder Aufbau braucht die passende Basis – die gewichtsopti-
mierten InnoWaggons bieten die optimale Basis für den Dry- 
Tainer. Diese bestehen aus zwei kurzgekuppelten Wagen in 
einer speziellen Leichtbauweise mit je vier Achsen. Der Wagen 
ist für eine Höchstgeschwindigkeit von 120 km/h zugelassen. 

Alle InnoWaggons sind mit GPS-Sensoren von Nexxiot aus-
gerüstet die Geschwindigkeit, Standort, Temperatur und 

Schockereignisse übermitteln. Diese Daten stehen in der  
Innofreight OS-App sowie in der Innofreight OS-Plattform zur  
Verfügung und können über Schnittstellen auch in  
Kund:innensysteme importiert werden. 

Die InnoWaggon-Familie bietet Doppelwagen in drei Varian-
ten: 2x30 ft, 2x40 ft und 2x45 ft, die je nach Transportgut die 
passende Basis für alle Innofreight-Aufbauten bilden.

Technische Daten 2x30 ft InnoWaggon 2x40 ft InnoWaggon 2x45 ft InnoWaggon

Gattung Sggmmrrs, 4658 Sggrrs, 4854  Sggmrrs, 4657
Streckenklassen                                                          A, B1, B2, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Eigengewicht  28,4 t (2 x 14,2 t) 29,7 t (2 x 14,85 t) 29,9 t (2 x 14,95 t)
Maximale Zuladung 151,6 t  150,3 t  150,1 t
Maximale Achslast 22,5 t 22,5 t  22,5 t
Maximale Meterlast 8,00 t/m 6,76 t/m  6,09 t/m
Max. Containerpins 32  48  32 
Fußbodenhöhe über SOK 1.155 mm 1.155 mm  1.155 mm
Länge Ladefläche 2 x 10.310 mm 2 x 12.370 mm 2 x 13.820 mm
Länge über Puffer 22.500 mm 26.620 mm  29.520 mm
Länge 2.874 mm 2.890 mm  2.890 mm
Drehzapfenabstand  6.500 mm 8.070 mm  9.520 mm
Achsstand   1.800 mm 
Raddurchmesser   920 mm 
Anzahl Achsen   8 (2 x 4) 
Min. Kurvenradius   75 m 
Höchstgeschwindigkeit   120 km/h 
Bremsart / Bremssohle   KE-GP-A / J822, C810 
 


